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Kunststoff-Verwertung Remberti, 28 Bremen, Rembertistr. 9 
Hitzebestandiger, isolierender Schaumwerkstoff 



Die Erfindung betrifft einen hitzebestandigen, isolie- 
renderi Schaumwerkstoff, mit einem Gehalt an einem Oder 
mehreren feinkoraigen, mineralischen Fullstoffen, wie 
Blahton, Perlite f Bimsmehl, jeraiku^^ Feinsand 
Oder dergleichen, an einem ersten Harter, bestehend aus 
Calziumhydrogenphosphat, Magnesiumoxid Oder dergleichen, 
wahlweise an einem zweiten Barter, wie Natriumsilik^ 
^fluorid, an Kaliumpermanganat , an Wassers toff per oxid, 
an Wasser sowie an einem stabilisierten Wasserglas-Bin- 
demittel mit einem Gehalt an Triglycidylisocyanurat 
mit einem Epoxidgehalt iiber 14 Gew.-% in Mengen von 
0,03 bis 2 f 0 Gew.-#, bezogen auf den Peststoffgehalt 
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der Alkalisilikatlosung, wasserloslichen Aminen, welche 
wenigstehs zwei aktive, av Stickstoff gebundene Wasser- 
Btoffatome enthalten, in Mengen von 0 t 1\bis 5 Gew.-#, 
bezogen auf den Feststoff gehalt der Alkali silikatl 6- ' 
sung, und quartaren und/oder polyquartaren Stickstoff- 
verbindungen in Mengen von 0 f 1 bis 5 Gew.-# t bezogen 
auf den Feststoffgehalt der Alkalisilikatlosung, wbbei 
das Bindemittel gegebenenfalls einen weitefen Gehalt 
an sekundaren uiid tertiaren Phosphaten zwei- Oder drei- 
wertiger Metalle und/oder schwerloslichen Silikaten 
aufweist und einen Vasseranteil von 5 bis 30 Gew.-# hat, 
sowie ein Veff ahren zur Herstellung eines derartigen 
Schaumvrerkstpf f e s • 

Durch die DT-OS 2 110 059 sind bereits ein Schaumwerk- 
stoff sowie ein Verf ahren der eingangs genahnten Gattung 
bekannt ge word en, , die sich im Prinzip durchaus bewahrt 
haben. Es hat sich aber gezeigt, daB die Hitzebestandig- 
keit bzw. Schwerentflammbarkeit des bekannt en Schaum- 
werkstof fes fiir viele Anwendungszwecke, insbesondere 
fiir Bauzwecke y noch unzureichend 1st. 

Der Erf indung liegt daher die Aufgabe zugrunde, den 
Schaumwerkstof f der- eingangs genannten Gattung dahin- 
gehehd weiterzubilden, dafi eine optimale Hitzebestan- 
digkeit bzw. Schwerentflammbarkeit des "Schaumwerkstof f es 
erzielt wird. 

Erfindungsgemafi wird diese Auf gabe bei einem hitzebe- 
standi gen, isollerenden Schaumwerkstof f der genannten 
Art gel oat durch die nachfolgende Zusamensetzung rl^O/ 
Ms 20 "&wP^ ffi 4 bis 6 Gew.-# 
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Harter, 70 bis 80 Gew.-% stabilisiertes Vasserglas-Binde- 
mitteli 1 ,5 Ma. 3 Gew.-tf Kaldfcumpermanganat (1#ige.Losung) , 

' 1,0 bis 3* Gew.-# Vasserstoffperoxid und 0 bis 3 Gew.-# 

■ Vasser. .. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfindungsgemafien, hitze- 
beBtSndigen, isolierenden Schaumwerkstoff es ergeben sich 
aus den Unteranspriichen. Als besonders vorteilhaft hat 
es sich dabei erwiesen, wenn die mineraliachen Fullstoffe 
vollstandig Oder ziimindest teilweise aus bei der Kohle- 
verbrennung Oder dergleichen entstehendem Pilterstaub 
bestehen, da dann eine uberraschend groBe Hitzebestan- 
digkeit erzielt werden kann, wobei zusStzlich zu be- 
achten 1st, daB die Herstellungskosten hierdurch deut- 
lich'gesenkt werden konnen. 

Bin erfindungsgemafles Verfahren zum Herstellen von hit ze- 
bestandigen, isolierenden Schaumwerkstoffen zeichnet sich 
dadurch aus, daB zunachst die Fullstoffe, der bzw. die 
Harter, das stabilisierte Vasserglas-Bindemittel sowie 
das Kaliumpermanganat bei Eaumtemperatur homogen ver- 
ruhrt werden; daB daraufhin das Vasser zugegeben wird; 
daB anschlieBend das als Treibmittel dienende Vasser- 
stoffperoxid sowie gegebenenfalls weiteres Vasser bei- 
gemischt wird; daB anschlieBend bei ca 22 bis 25 0 fur 10 
bie 15 Stunden der Schaumwerkstoff-Formkorper vorge- 
trocknet wird; daB daraufhin der Formkorper entf ormt 
wird; und daB der fertige Schaumwerkstoff -Formkorper 

anschlieBend 5 bis 10 Tage lang bei 22 bis 25 0 getrock- 

net wird. 

Veitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
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sich aus den Anspriichen und aus der nachfolgenden Beschrei 
bung, in der Ausf uhrungsbeispiele ~im einzelnen erlautert 
fiind. 

Beispiel 1 

i 110g Perlite , und 1^0gy?erm:y^^ t 30g Calziumhydrogen- 
phosphat, 40g Natriumsilikofluorid, 1.200g stabilisiertea 
Wasserglas-Bindemittel nach der DT-OS 2 110 059 mit einem 
Wassergehalt von ca. 3% sowie 20g Kaliumpermanganat wur- 
den bei Rauintemperatur homogen verriihrt. Daraufhin wur- 
den 60g Wasser zugegeben. AnschlieBend erfolgte die Zu- 
gabe von 20g 30%igem Wasser stoffperoxid. Nach abschlies- 
sendem Umruhren erfolgte bei 23°C fur 15 Stunden das Trei- 
ben und Vortrocknen des Formkorpers. Der" Formkorper war 
daraufhin so stabil, daB er entformt werden konnte. 
Hieran schlofl sich zur Herstellung des fertigen Schaum- 
werkstoff -Formkorpers eine abschlieBeride Trocknung von 

fc 5 Tagen bei 25°C an. . 

Der so hergestellte Formkorper verfiigte iiber eine aus- 
gezeichnete Hitzebestandigkeit und war nicht brennbar. 
Zu beachten ist f daB naturlich gegebenenf alls nach dem 
Zufugen dee Wasser stoff per oxids noch weiteres Wasser 
zugegeben werden kann f falls der gewunschte Anwendungs- 
zweck einen geschmeidigeren Grundwer ks toff erf orderlich 
macht . 

Beispiel 2 

Es wurde vorgegangen wie in Beispiel 1 , wobei aber an- 
stelle des Calziumhydrogenphosphats sowie des Natrium- 

- * - 
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silikofluorids insgesamt^Og^alaiuinkarbonat verwendet 
wurden. Der so hergestellte Formkorper zeigte ebenfalls 
hervorragende Hitzebestandigkeits- und Schwerentflamm- 
a barkeitseigenschaf ten. * 

Beispiel 3 

130g Filterstaub, gewonnen aus den Abgasfiltern eines 
Kohlekraftwerkes, sowie 130g Perlite (fein) und 15g 
Vermikulite wurden bei Baumtemperatur mit 65g Calzium- 
hydrogenphosphat, 65g Natriumsilikof luorid, 38g 1#iger 
KaliumpermanganatlosunB sowie 530g eines stabilisierten 
Wasserglas-Bindemittels nach der. DT-OS 2 110 059, mit 
einem Vassergehalt von 30#, yerruhrt. Daraufhin wurden 
38g 50#Lges H 2 0 2 eingeriihrt. Der so hergestellte- Form- 
korper, bei dem die iibrigen Verfahrensschritte wie in 
Beispiel 1 und Beispiel 2 gewahlt wurden, zeigte aus- 
gezeichnete HitzebestSndigkeite- und Schwerentf lamm- 
barkeit seigenschaften . 

Beispiel 4- 

Es wurde vorgegangen nach dem Verfahren und nach der 
Zusammensetzung vonr Beispiel 3, wobei aber statt 38g 
50S6igen Vasserstoffperoxids 38g 35%igen Wasserstoff- 
peroxids und dafiir 53°g *es stabilisierten Wasserglas- 
Bindemittels ohne Wasseranteil gewahlt wurden. 

Auch der so hergestellte Formkorper verfugte iiber aus- 
gezeichnete Schwerentf lammbarkeits- und Hitzebestan- 
digkeitseigenschaften. 
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Statt der abschliefienden Trocknung bei Raumtemperatur 
kann natiirlich auch eine Ofentrocknung bei bis zu 
50 bis 65 C vorgesehen w o rd e n , wobei die Trocknungs- 
zeit dementsprechend verkurzt wird* 

Die in der vorstehendea Beschreiburig sowie in den nach- 
f olgenden Anspruchen of f enbarten Merkmale der Erf indung 
konnen sowohl einzeln als auch in beliebigen Kombi- 
nationen fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren 
verschiedenen Ausfuhrungsformen wesentlich aein. 
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1 . Hitzebestandiger, isolierender Schaumwerkstoff , mit 
einem Gehalt an einem Oder mehreren feinkornigen, mine- 
ralischen FUllstoffen, wie Blahton, Perlite Bimsmehl 
Vermikulite, Feinsand Oder dergleichen, an einem ersten 
Harder, besiehend aus Cal^ydrogenplxosplxat Magnesiue- 
oxid Oder dergleiohen, vahlweise an einem sveit en^ Barter, 
wie Hatriumsilikofiuorid, an Kaliumpermanganat an Wasser 
stoffperoxid, an Wasser sowie an einem stabilisierten 
Wassetglas-Bindemittel mit einem Gehalt an 
iBOcyanurat mit einem Epoxidgehalt iiber 14 Gev.-% in 
Mengen von 0,0 3 Ms 2,0 Gew.-%, bezogen auf den Feststoff- 
gehalt der Alkalisilikatlosung, wasserl5slichen Aminen, 
welche wenigstens zwei aktive, an Stickstoff gebundene 
Vasserstoffatome enthalten, in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-*, 
bezogen auf den Feststoff gehalt der Alkasilikatlbsung, 
und ^uartareauad/to polyouartaren Stickstoffverbihdungen 
in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-*, bezogen auf den Feststoff 
gehalt der Alkalisilikatlosung, wobei das Bindemittel ge- 
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gebenenfalls einen weiteren Gehalt an sekundaren und 
tertiaren Phosphaten zwei- oder dreiwertiger Metalle 
und/oder schwerloslichen-Siiikaten aufweist und einen 
Vasseranteil von 5 his 30 Gew.-# hat, gekennzeichnet 
durch die nachfolgende Zusammensetzung: 10 bis 20 
Gew.-# mineralische Fiillstoffe, 4 bis 6 Gew.-% Barter, 
70 bis 80 Gew.-% stabilisiertes Wasserglas-Bindemittel, 
1,5 bis 3 Gew.-# Kaliumpermanganat (1#ige Losung), 1,0 
bis 3 Gew.-^Vasserstoffperoxid und 0 bis 3 Gew.-% 
Vasser* 

,2. Schaumwerkstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die miner alischen Killstoffe vollstandig Oder 
teilweise aus bei der Kbhleverbrennung entstehendem 
Filterstaub bestehen* 

3_. Schaumwerkstoff nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der erste Harter Calziumkarbonat auf- . . 
veist. 

4. Schaumwerkstoff nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
gekennzeichnet durch die nachfolgende Zusammensetzung: 

220g Mllstoffe, 30g Harter 1, 30 bis 40 g Harter 2, 1200g sta^ 
bilisiertes Wasserglas-Bindemittel mit* eihem Vasserge- 
halt von ca. 536, 20g Kaliumpermanganat, 20g 30#Lges Vas- . 
eerstoffperoxid und 30 bis 60 g Vasser. 

5. Schaumwerkstoff nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
die nachfolgende Zusammensetzung: 220g Piillstoffe, 60g 
Harter 1, 1,200g stabilisiertes Wasserglas-Bindemittel 
mit einem Vassergehalt von ca. 536, 20g Kaliumpermanganat, 
20g 30#iges Wassorstoffperoxid und 30 bis 60 g.V/asser* 
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6. Scbaun.wencstoff nach Anspruch 2 oder 3, ^enazexch 
uet durch die nachf.olgende Zusammensetzung: 1 5 0g Filter 
staub 150g feinkornige Perlite, 15g Vermikulite, 65g 

I k Hat^ailikonuorid, 55 0g 

Vasserglas-BindliiltterWxt einen. Vassergehalt vou^Otf, 
38 B 1% iges Kaliumpermanganat;, 38g 50*ig*s Vasserstoff- 
peroxid. , : ' 

7 . Schau^werkstofx nach Anspruch 2 oder 3, 

net durch die nachfolgende Zusa^ensetzung: 1 5 0g Filter 
staub 130g feinkornige Perlite, 15g Vermikulxte;, 65g 
S V %* Hatriu n silikonuorid, f g 
Vasserglas, 38g Kaliu^ermanganat und 38g 30-35%iges 
Vasserstoifperoxia. 

Q . schaumwerkstoff nach einen, der vorangehenden ^ che « 
Lurch gekennzeichnet, daB die Kineralischen ****** 
vorzugsweise in Kugelf orm *it einea Durchmesser von ca. 
5 bis 15»«d geblahte Perlite uiofassen. 

9. Verfahren zum Herstellen eines hitzebestandigen, iso- 
I erenden Schau^erkstof f es nach •^■^^SlSS- 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daB zunachst dxe Pull 
^ffe, der bzw. die Barter, das stabilisierte Wasser- 
glas-Bindemittel sowie das Kaliumpermanganat bei Eau*- 
Lperatur ho^ogen-verruhrt werden; daB 
Vasser zugegeben wird; daB anschlieBend das als Treib- 
n ittel dienende Vasserstoffperoxid sowie eegebenenfalls 
weiteres Wasser beigemischt wird; daB anschlxeBend bex 
e* 22 bis 25°C fur 10 bis 15 Stunden der Schauowerk- 
Zi?-£*Tr»r vorgetrocknet wird; daB daraufhin der *o rn . 
-kdrper entfonnt wird; und daB der fertige Schauawe* 
stoff-Pormkorper abschlieflend 5 bis 10 Tage lang bei 22 
bis 25°C getrocknet wird. 
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